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1. МОНТАЖ ВОРОТ 

1.1. ПРОВЕДЕНИЕ ПОДГОТОВИТЕЛЬНЫХ РАБОТ ПЕРЕД 

МОНТАЖОМ 

Перед монтажом необходимо с обеих сторон проема нанести установочные метки (рис. 1). 

Метки наносятся на расстоянии 1 м от нулевой отметки (уровня чистого пола) с 

использованием гибкого жидкостного уровня или брускового уровня, применяемого с мерной 

планкой (перемычкой из комплекта ворот).  

Рис. 1. Нанесение установочных меток 
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1.2. СБОРКА МЕРНОЙ ПЛАНКИ 

Сборка мерной планки (рис. 2) производится в следующем порядке: 

 установить с торцов перемычки кронштейны мерной планки; 

 закрепить кронштейны при помощи двух болтов М8х25 с полукруглой голов- кой и 

гаек с буртиком. 

Рис. 2. Сборка мерной планки 

1.3. УСТАНОВКА УПЛОТНИТЕЛЬНЫХ ВСТАВОК В ОПОРНЫЕ 

СТОЙКИ 

Перед монтажом необходимо распаковать опорные стойки и установить в них 

уплотнительные  вставки. 

Установка уплотнительной вставки в опорную стойку показана на рис. 3. 

Рис. 3. Установка уплотнительной вставки 
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1.4. СБОРКА ВЕРТИКАЛЬНОЙ РАМКИ НЕСУЩЕГО КАРКАСА ВОРОТ 

В промышленных воротах стандартного монтажа вертикальная рамка несущего каркаса 

состоит из трех основных элементов – двух опорных стоек и мерной планки (рис. 4). 

Рис. 4. Вертикальная рамка несущего каркаса в сборе 

Сборка вертикальной рамки несущего каркаса производится в следующем порядке: 

 отвернуть гайки нижних пресс-болтов М6х16, крепящих вертикальную 

направляющую к опорной стойке, извлечь пресс-болты (рис. 5.1); 

Рис. 5.1 

 установить мерную планку между опорными стойками; 

 установить пресс-болты, заводя их снаружи опорной стойки (рис. 5.2). Установить и 

затянуть гайки. 
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Рис. 5.2. Крепление мерной планки к опорной стойке 

1.5. МОНТАЖ НЕСУЩЕГО КАРКАСА ВОРОТ 

Несущий каркас ворот состоит из двух опорных стоек с вертикальными направляющими (1) и 

уплотнительными вставками, двух радиусных профилей (2), двух горизонтальных 

направляющих (3) и задней перемычки (4). К опорным стойкам закрепляются боковые 

кронштейны (5). Схема несущего каркаса представлена на рис. 6. 

1 – Опорная стойка с вертикальной направляющей и уплотнительной вставкой  
2 – Профиль радиусный 
3 – Направляющая горизонтальная  
4 – Перемычка задняя 
5 – Боковой кронштейн 

Рис. 6. Схема несущего каркаса ворот 
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1.6. КРЕПЛЕНИЕ ВЕРТИКАЛЬНОЙ РАМКИ НЕСУЩЕГО КАРКАСА 

ВОРОТ 

Крепление собранной вертикальной рамки несущего каркаса ворот к проему (рис. 7) 

производится в следующем порядке: 

1) приложить рамку к проему и выставить ее симметрично относительно проема; 

2) выставить и зафиксировать рамку в вертикальной плоскости, совместив про- сечки 

в опорных стойках с метровыми метками на проеме; 

Рис. 7 
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3) закрепить на стойках усиливающие боковые кронштейны при помощи болтов М6х16 

с полукруглой головкой и гаек с буртиком. На рис. 8.1 показан вариант установки 

усиливающих боковых кронштейнов снаружи опорных стоек, на рис. 8.2 – внутри; 

Рис. 8.1 
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Рис. 8.2 

4) разметить на стене места расположения отверстий для установки крепежных 

элементов (дюбелей, саморезов и т.п.). 
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Схема расположения элементов крепления вертикальной рамки несущего каркаса ворот 

представлена на рис. 9.1 и 9.2. 

При установке усиливающих угловых кронштейнов снаружи опорных стоек (рис. 13.1) 

элементы крепления стойки и кронштейнов располагаются в шахматном порядке. 

При установке усиливающих угловых кронштейнов внутри  опорных  стоек (рис. 13.2) 

элементы крепления устанавливаются в каждое перфорационное отверстие, выполненное в 

полке стойки. 

Рис. 9.1    Рис. 9.2 

5) просверлить по выполненной разметке в стене проема отверстия необходимого 

размера под крепежные элементы; 

6) установить крепежные элементы, произвести их затяжку, контролируя 

вертикальность установки опорных стоек; 

7) демонтировать мерную планку, для чего отвернуть гайки нижних пресс-болтов и 

извлечь их (рис. 14); 

Рис. 10 
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8) установить пресс-болты, заводя их изнутри опорной стойки (рис. 11). Установить и 

затянуть гайки ключом. 

Рис. 11 

 

1.7. УСТАНОВКА БОКОВЫХ КРОНШТЕЙНОВ 

Монтаж боковых кронштейнов (рис. 12) производится следующим образом: 

 совместив пазы в боковом кронштейне и отверстия в опорной стойке, закрепить 

кронштейн к стойке двумя болтами М8х25 с полукруглой головкой и гайками с буртиком. 

Обеспечить упор кронштейна в стену. Гайки затянуть с небольшим усилием; 

 разметить на стене места расположения двух отверстий для крепления кронштейна; 

 сверлить в стене проема по выполненной разметке отверстия необходимого 

размера под крепежные элементы; 

 установить элементы крепления боковых кронштейнов и произвести их затяжку. 

Рис. 12 
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1.8. КРЕПЛЕНИЕ ГОРИЗОНТАЛЬНЫХ 
НАПРАВЛЯЮЩИХ К ОПОРНЫМ СТОЙКАМ 

 Сборка и крепление горизонтальных направляющих к опорным стойкам показана на 

(рис. 13). 

Рис. 13 

Сборка и крепление горизонтальных направляющих к опорным стойкам осуществляется в 

следующем порядке: 

1) собрать горизонтальную направляющую с радиусным профилем. Для закрепления 

радиусного профиля к соединительной пластине горизонтальной направляющей необходимо 

установить два пресс-болта М6х16 и гайки с буртиком (рис. 13.1). 

Болты заводить изнутри радиусного профиля; 
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Рис. 13.1 

 

Кромки дорожек качения горизонтальной 

направляющей и радиусного профиля 

должныбыть совмещены для обеспечения 

безударного качения ходовых роликов. 

 

2) отвернуть гайки крепления боковых кронштейнов к опорным стойкам; 

3) подвести к опорной стойке горизонтальную направляющую в сборе с радиусным профилем 

и установить ее на болты крепления боковых кронштейнов (рис. 13.2). Установить гайки и 

затянуть их с небольшим усилием; 

Рис. 13.2 
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4) закрепить радиусный профиль к пластине крепления опорной стойки одним пресс-болтом 

М6х16 и гайкой с буртиком (рис. 17.3). Болт заводить изнутри радиусного профиля; 

Рис. 13.3 

 

Кромки дорожек качения вертикальной 

направляющейи радиусного профиля должны 

быть совмещены. 

5) аналогичным способом закрепитьк опорной стойке 

другую направляющую. 

 

1.9. УСТАНОВКА ЗАДНЕЙ ПЕРЕМЫЧКИ 

В качестве задней перемычки используется мерная планка в сборе. Ее крепление к 

горизонтальным направляющим осуществляется болтами М8х25 с полукруглой головкой и 

гайками с буртиком (рис. 14). 

Рис. 14 
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2. КРЕПЛЕНИЕ ГОРИЗОНТАЛЬНЫХ 
НАПРАВЛЯЮЩИХ К ПОТОЛОЧНЫМ 
КОНСТРУКЦИЯМ 

2.1. РАСПОЛОЖЕНИЕ  ПОДВЕСОВ 

Подвесы располагаются вдоль горизонтальных направляющих (рис. 15). Передний подвес 

следует располагать на расстоянии 1050 мм от проема гаражного помещения. Задний подвес 

располагается на расстоянии 300 мм от края горизонтальной направляющей. При 

комплектации ворот дополнительным промежуточным подвесом его размещают на 

одинаковом расстоянии от основных подвесов. 

Рис.15 
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2.2. КОНСТРУКЦИЯ ПОДВЕСОВ 

Крепление горизонтальных направляющих к потолочным конструкциям производится на 

подвесах, конструкция которых представлена на рис. 16. 

Рис. 16. Подвес 

 Перед установкой подвеса необходимо произвести его подсборку 

(рис. 20.1), для чего следует выполнить следующие операции: 

1) установить в С-образный профиль подвеса угловой 

кронштейн, служащий для крепления подвесак потолку; 

2) установить болт М8х25 с полукруглой головкой; 

3) выдвинуть кронштейн из С-образного профиля до упора в 

болт, установитьи затянуть гайку с буртиком. 

 

 

 

 

 

 

Рис. 16.1 
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2.3. МОНТАЖ ПОДВЕСОВ 

Выставить горизонтальные направляющие, используя строительный уровень, с небольшим 

уклоном в сторону проема (~0,5%) и зафиксировать их в данном положении при помощи 

вспомогательных стоек. 

Монтаж подвесов осуществляется следующим образом: 

1) проверить диагонали рамки горизонтальных направляющих. Допускаемая разность 

размеров – не более 2 мм. Зафиксировать рамку в выставленном положении; 

2) установить подсборку подвеса (рис. 16.1) до упора в потолок, произвести раз- метку 

отверстия для установки дюбеля; 

3) просверлить в потолке отверстие, забить в отверстие дюбель, закрепить под- 

сборку подвеса к потолку; 

4) установить нижний поддерживающий кронштейн в С-образный профиль подвеса и 

закрепить его при помощи болта М8х16 с шестигранной головкой (рис. 16.2); 

5) установить верхний монтажный кронштейн и закрепить его при помощи болта 

М8х16 с шестигранной головкой; 

6) проверить диагонали рамки горизонтальных направляющих. Диагонали 

должны быть равны; 

7) произвести проверку затяжки гаек; 

8) если это необходимо, отрезать лишнюю выступающую снизу часть С-образного 

профиля подвеса. 

Рис. 16.2. Сборка подвеса 
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2.4. УСТАНОВКА РАСКОСА НА ПОДВЕСЕ 

Подвес горизонтальных направляющих должен быть дополнительно подкреплен раскосом 

(рис. 17). 

Раскос состоит из монтажного профиля и углового кронштейна, соединенных между собой 

болтом М8х25 с полукруглой головкой и гайкой с буртиком. 

Раскос закрепляется к С-образному профилю подвеса при помощи самонарезающего винта 

8х25. Для установки винта в боковой стенке профиля следует выполнить отверстие 

диаметром 7 мм. 

К потолочному перекрытию или стене гаражного помещения раскос закрепляется при 

помощи дюбеля. 

Рис. 17. Установка раскоса на подвесе 

 

После проведения работ по закреплению несущего каркаса ворот к строительным 

конструкциям гаражного помещения в обязательном порядке производится проверка 

монтажа конструкции и затяжки крепежных элементов. 
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3. УСТАНОВКА ВАЛА В СБОРЕ С ПРУЖИНАМИ 

3.1. ВАРИАНТЫ КОНСТРУКЦИИ И ПРАВИЛА СБОРКИ 

ТОРСИОННЫХ ВАЛОВ 

3.1.1.1. Торсионные валы могут иметь различные варианты комплектации и сборки. 

Возможны варианты установки одной, двух, трех и четырех пружин. Пружины могут иметь 

как одинаковое, так и противоположное направление навивки. Кроме того, возможна 

установка как целого (неразрезного) вала, так и вала, состоящего из двух частей. 

3.1.1.2. При сборке и монтаже вала должны быть выполнены следующие условия: в районе 

установки соединительной муфты, а также тросовых барабанов в обязательном порядке 

должен находиться опорный элемент вала – храповая муфта или промежуточный кронштейн; 

на воротах шириной более 4100 мм обязательна установка двух промежуточных 

кронштейнов. 

3.1.1.3. Возможные варианты монтажных схем торсионного вала представлены на рис. 18. 

Рис. 18 
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3.1.1.4. Храповые муфты модели 670 применяются с валом диаметром 1˝ (25,4 мм), 

храповые муфты модели 675-5/4 применяются с валом диаметром 1 1/4˝ (31,75 мм). 

3.1.1.5. При расположении оси вала на расстоянии от стены проема более 86 мм храповые 

муфты модели 670 применяются совместно с кронштейном арт. 661 (рис. 19.1). Для 

крепления применяются болты М8х25 с гайками. 

Рис. 19.1 

3.1.1.6. Усиленная версия храповой муфты модели 675-5/4 применяется на пружинах с 

высокой степенью накручивания совместно с кронштейном арт. 322ВАS и усиливающим 

уголком арт. 674НОЕК (рис. 19.2). 

Рис. 19.2 
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При установке промежуточного кронштейна следует учитывать удлинение пружины при ее 

натяжении. Минимальное расстояние А (рис.23.3) между натяжным наконечником пружины 

(пружина не накручена) и промежуточным кронштейном рассчитывается с учетом увеличения 

длины пружины при ее накручивании по формуле: 

А = d • n + 5, где: 

А – расстояние от наконечника пружины до промежуточного кронштейна, мм;  

d – диаметр проволоки пружины, мм; 

n – число оборотов накручивания пружины. 

Рис. 19.3 

 

3.2. ПРЕДМОНТАЖНАЯ ПОДГОТОВКА 

Перед монтажом необходимо произвести сборку вала. Ниже рассматривается по- рядок 

сборки разрезного торсионного вала с двумя пружинами противоположного направления 

навивки (рис. 20). При сборке должны быть выполнены следующие требования: 

3.2.1.1. натяжной наконечник левой пружины и тросовый барабан (код LH), имеющие метки 

красного цвета, должны быть установлены на левой части вала при взгляде изнутри 

помещения. Натяжной наконечник правой пружины и тросовый барабан (код RH), имеющие 

метки черного цвета, должны быть установлены на правой части вала; 

3.2.1.2. левая пружина должна иметь продольную маркировочную полосу красного цвета, 

правая – любого другого цвета; 

3.2.1.3. тросовые барабаны устанавливаются на вал таким образом, чтобы паз для заводки 

троса, выполненный на торце барабана, находился с наружной стороны. 
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Рис. 20 

3.2.1.4. Сборка производится в следующем порядке: 

Собрать правую часть вала: 

1) разобрать фланцевую муфту; 

2) установить на вал полумуфту, совместив торец вала и опорную поверхность фланца 

полумуфты. Установить шпонку в пазы полумуфты и вала. Затянуть один из фиксирующих 

винтов полумуфты до упора в вал; 

3) отвернуть винт, снять полумуфту с вала. По полученному отпечатку винта 

произвести в валу засверливание под винт на глубину 0,5–1,0 мм; 

4) установить на вал полумуфту; 

5) зафиксировать полумуфту на валу, затянув ключом фиксирующие винты; 

6) установить на вал промежуточный кронштейн; 

7) установить на вал пружину в сборе с наконечниками; 

8) установить на вал храповую муфту и закрепить ее к наконечнику пружины при 

помощи двух болтов из комплекта муфты (рис. 21); 

9) надеть на вал зубчатое колесо храповой муфты; 
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10) установить шпонку и зафиксировать ее винтом зубчатого колеса муфты; 

11) установить тросовый барабан. 

Тросовый барабан устанавливается на вал таким образом, чтобы паз для заводки троса, 

выполненный на торце барабана, находился с наружной стороны. 

Рис. 21. Крепление пружины к храповой муфте 

3.2.1.5. Аналогичным образом собрать левую часть вала, установив полумуфту, пружину, 

храповую муфту и тросовый барабан. Для ворот шириной более4100 мм на левый вал также 

устанавливается промежуточный кронштейн. 

3.2.1.6. После сборки валов с целью устранения возможных ошибок при монтаже на полу 

помещения рекомендуется произвести укладку валов и определить взаимное расположение 

тросовых барабанов, храповых муфт и промежуточных кронштейнов. 

Тросовый барабан должен быть расположен так, чтобы при работе ворот полностью была 

исключена возможность касания тросом полотна и направляющих. 

Положение храповой муфты должно обеспечивать возможность установки шпонки тросового 

барабана. 
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4. МОНТАЖ ВАЛОВ НА ПРОЕМЕ 

Монтаж вала показан на рис. 22. 

Рис. 22 

Монтаж вала производится в следующем порядке: 

1) монтировать часть вала, устанавливаемую с правой стороны ворот (рис. 22.1): 

 завести вал в подшипник бокового кронштейна; 

 поддерживая вал, произвести разметку 2 отверстий для монтажа промежуточного 

кронштейна. Разметку производить, обеспечив горизонтальность расположения вала; 

 просверлить в перемычке проема 2 отверстия необходимого размера под установку 

элементов крепления промежуточного кронштейна; 

 установить крепежные элементы крепления промежуточного кронштейна и 

произвести их предварительную затяжку; 

 произвести разметку 2 отверстий для крепления к перемычке проема крон- штейна 

храповой муфты; 

 просверлить в перемычке проема 2 отверстия необходимого размера под установку 

элементов крепления храповой муфты; 
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 установить крепежные элементы крепления храповой муфты, проверить 

горизонтальность расположения вала и произвести затяжку элементов крепления храповой 

муфты и промежуточного кронштейна; 

Рис. 22.1 

2) монтировать часть вала, устанавливаемую с левой стороны ворот (рис. 22.2): 

 завести вал в подшипник бокового кронштейна; 

 соединить валы при помощи соединительной муфты, установив стяжные болты 

муфты, гайки стяжных болтов слегка затянуть. 

Шпоночные пазы обоих валов должны располагаться на одной линии; 

 закрепить к перемычке проема храповую муфту; 

 проверить горизонтальность расположения вала и произвести окончательную 

затяжку элементов крепления вала; 
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Рис. 22.2 

3) установить стопорные кольца вплотную к внутренним обоймам подшипников 

боковых кронштейнов (рис. 22.3) и зафиксировать их, затянув установочные винты; 

Рис. 22.3 

4) подготовка храповой муфты к работе производится следующим образом: 

 необходимо временно заблокировать защелку, установив фиксирующий штырь (рис. 

22.4); 

mailto:velum@velum-spb.ru
http://www.velum-spb.ru/


26 

г.Санкт-Петербург,  тел/факс:+7(812)468-24-25,  тел+7(911)921-63-23 

e-mail: velum@velum-spb.ru  web: www.velum-spb.ru 

Внимание! Штырь извлечь только после 

окончательной сборки ворот. 

Внимание! Между наконечником пружины и 

кронштейном храповой муфты, а также между 

кронштейном и соединительной пластиной муфты 

должен быть зазор 1–2 мм, который обеспечивается за 

счет установки дистанционных шайб. 

 

 

 

Рис. 22.4   

 выставить и закрепить на валу зубчатое колесо при помощи установочных винтов. 

Венец колеса должен быть расположен симметрично относительно продольной оси защелки. 

 

5. УСТАНОВКА ПОЛОТНА. ВОРОТА БЕЗ КАЛИТКИ 

5.1. УСТАНОВКА НИЖНЕЙ СЕКЦИИ 

Сборка и установка нижней секции полотна ворот показана на рис. 23. 

Рис. 23 

Сборка и установка нижней секции полотна ворот производятся в следующем порядке: 
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1) установить панель на место монтажа. Используя при необходимости подкладки, 

выставить панель в горизонтальном положении при помощи строительного брускового 

уровня. Максимальная высота подкладок не более 10 мм; 

2) установить и закрепить к секции боковые кронштейны совместно с петлями. 

Боковой кронштейн накладывать поверх нижней части петли. Крепление производится тремя 

самонарезающими винтами 6,3х16 (рис. 23.1). 

Рис. 23.1 

3) нанести смазку Литол-24 на оси ходовых роликов; 

4) установить ролики в роликовые накладки; 

5) завести ролик в профиль горизонтальной направляющей и закрепить роликовую 

накладку к боковому кронштейну при помощи двух болтов М6х16 с полукруглой головкой и 

гаек с буртиком (рис. 23.2). 

Регулировка роликовых накладок производится таким образом, чтобы ролик прилегал к 

дорожке вертикальной направляющей при минимальном зазоре между секцией и боковым 

уплотнением опорной стойки. Ролик должен свободно вращаться от руки; 

Рис. 23.2 
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6) медленно вращая барабаны, размотать тросы; 

Запрещается производить разматывание тросов с барабанов, снятых с вала, во 

избежание перекручивания тросов, которое может привести к расслоению свивки 

троса. 

7) надеть петли тросов на резьбовые пальцы нижних кронштейнов (рис. 23.3). Петлю 

троса разместить между двумя шайбами. Для фиксации троса на резьбовой палец установить 

гайку. При сборке следует обратить внимание на то, чтобы трос находился в специальном 

ручье нижнего кронштейна. Для предотвращения выхода троса из ручья необходимо 

установить шплинт; 

Рис. 23.3 

8) установить и закрепить на секции нижние кронштейны: 

5.1.1.1. на оси ходовых роликов нанести смазку Литол-24; 

5.1.1.2. установить на оси ходовых роликов дистанционные кольца для предотвращения 

бокового смещения полотна ворот (рис. 23.4). Дистанционные кольца подбираются таким 

образом, чтобы обеспечить суммарный осевой ход нижней панели ворот 4–6 мм; 

5.1.1.3. установить ходовые ролики в проушины нижних кронштейнов, завести ролики в 

вертикальные направляющие, закрепить каждый кронштейн к панели при помощи шести 

самонарезающих винтов 6,3х16 (рис. 23.4). 
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Рис. 23.4 

При комплектации ворот элементами ручного управления, такими как канат ручного 

подъема или блок для ручного подъема HKU-1 с канатом, установка 

соответствующих самонарезающих винтов производится при закреплении ветвей 

канатов (см. рис. 30.2, 34.2). 

 

 

 

5.2. УСТАНОВКА ПОСЛЕДУЮЩИХ СЕКЦИЙ ПОЛОТНА 

5.2.1.1. Секции полотна ворот устанавливаются в соответствии маркировкой, 

определяющей их порядковый номер. Переноску секций производить в вертикальном 

положении. Соединение секций производится при помощи боковых и промежуточных петель 

(рис. 24). 
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Рис. 24 

Сборка полотна производится в следующем порядке: 

1) установить вторую секцию на нижнюю секцию. Торцы панелей должны находиться 

в одной плоскости; 

2) установить и закрепить ко второй секции боковые петли в соответствии с рис. 23.1 

и 23.2; 
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3) двумя самонарезающими винтами 6,3х16 закрепить к панели верхнюю полупетлю 

боковой петли (рис. 28.1), установленной на нижней панели. Панель должна быть строго 

вертикальна; 

Рис. 24.1 

4) установить промежуточные петли, закрепить каждую из них их четырьмя 

самонарезающими винтами 6,3х16 (рис. 28.2); 

Рис. 24.2 

5) установить следующую секцию и т.д. 
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5.3. УСТАНОВКА ВЕРХНИХ КРОНШТЕЙНОВ 

Установка на панель верхних кронштейнов производится в следующем порядке (рис. 25): 

5.3.1.1. закрепить верхний кронштейн тремя самонарезающими винтами 6,3х16; 

5.3.1.2. установить на оси ходовых роликов дистанционные кольца для предотвращения 

бокового смещения полотна ворот. Дистанционные кольца подбираются таким образом, 

чтобы обеспечить суммарный осевой ход верхней панели ворот 4–6 мм; 

5.3.1.3. на оси ходовых роликов нанести смазку Литол-24; 

5.3.1.4. установить ходовые ролики в проушины роликовых накладок; 

5.3.1.5. завести ролики в вертикальные направляющие и закрепить роликовую накладку к 

кронштейну при помощи двух болтов с полукруглой головкой М6х16 и гаек. 

Рис. 25 

После монтажа боковых и промежуточных петель следует провести проверку, а при 

необходимости – и регулировку установки ходовых роликов. Ролик должен 

прилегать к дорожке качения вертикальной направляющей и свободно вращаться от 

руки. 

Трос должен располагаться за роликами боковых петель. 

5.4. ОБЕСПЕЧЕНИЕ ПЛОТНОСТИ ПРИЛЕГАНИЯ 
ВЕРХНЕЙ СЕКЦИИ ВОРОТ К ПЕРЕМЫЧКЕ ПРОЕМА 

Плотное прилегание верхней секции ворот к перемычке проема обеспечивается правильной 

регулировкой положения верхних роликов. 

Регулировка производится в следующем порядке: 

1) надавить на верхнюю панель изнутри помещения, обеспечив максимально 

возможное смятие эластичной кромки верхней уплотнительной вставки; 

2) отрегулировать положение верхних роликов за счет смещения роликовой накладки 

с последующей затяжкой винтов. Ходовой ролик должен прилегать к профильной части 

направляющей. 
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На рис. 25.1 показана схема расположения троса. 

Рис. 25.1 
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6. УСТАНОВКА ПОЛОТНА. ВОРОТА С КАЛИТКОЙ 

6.1. СБОРКА ПОЛОТНА С КАЛИТКОЙ 

Воротное полотно со встроенной калиткой показано на рис. 26. 

Рис. 26 
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При монтаже полотна ворот с калиткой установка нижних и верхних кронштейнов, боковых и 

промежуточных петель производится так же, как и на воротах без калитки. 

Сборка полотна имеет свои особенности и производится следующим образом: 

6.1.1.1. установить нижнюю секцию на место монтажа (рис. 26.1). Используя при 

необходимости подкладки, выставить секцию в горизонтальном положении. Подкладки 

устанавливаются под боковые упоры нижней секции. Плоскость расположения нижних торцов 

упоров должна совпадать с плоскостью нулевой отметки (с уровнем чистого пола). 

Максимальная высота подкладок не более 10 мм; 

6.1.1.2. установить под концевой профиль нижней секции по центральной оси калитки 

упорный брусок. Высота бруска от плоскости нулевой отметки должна составлять 40 мм; 

6.1.1.3. между порогом и створкой калитки со стороны замка установить опорную прокладку 

толщиной 5–7 мм; 

6.1.1.4. горизонтальность установки секции определяется строительным брусковым 

уровнем, устанавливаемым на оголовки панелей и створки калитки; 

Рис. 26.1 

6.1.1.5. установить промежуточную секцию, совместив плоскости проема нижней и 

промежуточной секции (рис. 26.2); 
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Рис. 26.2 

6.1.1.6. вывернуть самонарезающие винты и снять транспортные скобы (рис. 26.3); 

Рис. 26.3 

6.1.1.7. установить на обрамление калиточного проема и полотно калитки петли и 

закрепить их самонарезающими винтами 6,3х16. Расположение петель калитки указано на 

рис. 26.4; 
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Рис. 26.4 

6.1.1.8. после сборки калитки проверить затяжку сухарей калиточных петель (рис. 30.5). 

Рис. 26.5 
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6.2. УСТАНОВКА ЦИЛИНДРОВОГО МЕХАНИЗМА ЗАМКА 
И НАЖИМНЫХ РУЧЕК 

Установка цилиндрового механизма замка показана на рис. 26.6. 

Рис. 26.6 

Установка ручек калитки показана на рис. 30.7. Снаружи калитки устанавливается ручка, 

имеющая меньший вылет. 
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Рис. 26.7 

6.3. УСТАНОВКА ДОВОДЧИКА КАЛИТКИ 

Доводчик устанавливается на полотно калитки изнутри помещения. 

Доводчик располагать таким образом, чтобы гайка регулировки усилия закрывания 

калитки (сжатия пружины) находилась со стороны, противоположной притвору (со 

стороны петель открывания калитки). 

Установка доводчика (рис. 26.8) производится в следующем порядке: 

6.3.1.1. снять защитную крышку доводчика; 

6.3.1.2. закрепить на калитке корпус доводчика четырьмя самонарезающими винтами, 

входящими в комплект доводчика. Винты заворачиваются в отверстия, предварительно 

выполненные в производственных условиях; 

6.3.1.3. установить тягу на монтажный хвостовик вала доводчика и зафиксировать ее 

винтом; 

6.3.1.4. ролик тяги доводчика завести в направляющий паз верхнего профиля обрамления 

проема калитки; 

6.3.1.5. при необходимости выполнить регулировку доводчика; 

6.3.1.6. установить защитную крышку доводчика и закрепить ее двумя винтами. 

Рис. 26.8 
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РЕГУЛИРОВКА ДОВОДЧИКА 

В конструкции доводчика предусмотрены следующие регулировки: 

6.3.1.7. скорости закрывания калитки; 

6.3.1.8. скорости дожатия калитки; 

6.3.1.9. интенсивности торможения при открытии калитки; 

6.3.1.10. усилия закрывания калитки. 

Рис. 26.9 

При проведении регулировок следует выполнять требования, изложенные ниже, а 

также требования, изложенные в инструкции, прилагаемой к доводчику его 

Изготовителем. 

Регулировка скорости закрывания и скорости дожатия калитки 

Цикл закрывания состоит из двух последовательных этапов: предварительное закрывание и 

дожатие (фиксация) калитки. 

Доводчик имеет следующие заводские настройки: 
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6.3.1.11. цикл закрывания калитки начинается при угле открытия примерно 70 градусов; 

6.3.1.12. дожатие калитки начинается при угле открытия примерно 10 градусов. 

Скорость движения полотна на этапе дожатия устанавливается значительно ниже, чем на 

этапе предварительного закрывания. 

Изменение скорости закрывания калитки и скорости ее дожатия производится поворотом 

двух определенных винтов (клапанов), расположенных в корпусе доводчика. 

Сначала регулируется скорость закрывания калитки, а затем скорость ее дожатия. 

Для ЗАМЕДЛЕНИЯ закрывания калитки винт регулировки скорости закрывания 

калитки (Closingspeed) следует поворачивать ПО ЧАСОВОЙ СТРЕЛКЕ. 

Для УСКОРЕНИЯ закрывания калитки винт регулировки скорости закрывания калитки следует 

поворачивать ПРОТИВ ЧАСОВОЙ СТРЕЛКИ. 

Регулировка скорости дожатия калитки производится винтом регулировки скорости дожатия 

калитки аналогичным образом. 

Регулировка интенсивности торможения при открытии калитки 

Доводчик отрегулирован на заводе так, что при открывании калитки на угол более 70 

градусов происходит ее торможение. 

Для УВЕЛИЧЕНИЯ интенсивности торможения калитки винт регулировки интенсивности 

торможения (Back-checkcontrol) следует поворачивать ПО ЧАСОВОЙ СТРЕЛКЕ. 

Для УМЕНЬШЕНИЯ интенсивности торможения калитки винт регулировки интенсивности 

торможения следует поворачивать ПРОТИВ ЧАСОВОЙ СТРЕЛКИ. 

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ! 

1. Запрещается поворачивать винт регулировки скорости закрывания, винт 

регулировки скорости дожатия, винт регулировки интенсивности торможения 

калитки более двух оборотов ПРОТИВ ЧАСОВОЙ СТРЕЛКИ от заводских установок. 

Больший поворот может привести к вытеканию рабочей жидкости. 

2. Запрещается полностью перекрывать клапан регулировки интенсивности торможения. 

Регулировка усилия закрывания калитки 

Заводская регулировка усилия закрывания калитки выполнена таким образом, что для 

нормальной эксплуатации ее изменять не требуется. 

Если по каким-либо причинам возникает необходимость проведения регулировки усилия 

закрывания калитки, она выполняется следующим образом. 

Для УВЕЛИЧЕНИЯ усилия закрывания калитки гайку регулировки (Springpoweradjustingnut) 

следует поворачивать ПО ЧАСОВОЙ СТРЕЛКЕ. 
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Для УМЕНЬШЕНИЯ усилия закрывания калитки гайку регулировки следует поворачивать 

ПРОТИВ ЧАСОВОЙ СТРЕЛКИ. 

Диапазон регулировки усилия закрывания калитки составляет ±9 оборотов относительно 

заводской установки. 

Запрещается производить регулировку сверх установленного диапазона. 

 

7. РЕГУЛИРОВКА НАТЯЖЕНИЯ ТРОСОВ 

Барабаны на валу должны быть выставлены таким образом, чтобы тросы не задевали за 

элементы ворот при их подъеме. 

Регулировка положения барабана относительно вала в осевом положении производится 

следующим образом: 

7.1.1.1. отвернуть установочный винт в ступице барабана на величину, необходимую для 

свободного осевого перемещения тросового барабана по валу; 

7.1.1.2. выставить в необходимом осевом положении барабан; 

7.1.1.3. установить шпонку и зафиксировать положение барабана, затянув установочный 

винт. 

Для нормальной эксплуатации ворот тросы должны быть натянуты. Провисания 

тросов не допускается. Шпоночные пазы обоих валов должны располагаться на 

одной линии. 

Регулировка натяжения троса 

7.1.1.4. После закрепления нижних кронштейнов на секции полотна ворот следует 

провернуть вал до выборки провиса тросов. 

7.1.1.5. Для обеспечения натяжения тросов следует произвести накрутку пружин на 1,5–2 

оборота и зафиксировать их в данном положении, затянув болты натяжных наконечников. 

В случае если один из тросов все-таки провисает, провисание устраняется за счет взаимного 

проворота валов, который обеспечивается конструкцией соединительной муфты (наличием 

пазовых отверстий под стяжные винты). 

Для этого следует распустить стяжные болты муфты, провернуть вал, со стороны которого 

имеется провисание, удерживая в исходном положении другой вал. После устранения 

провисания троса произвести затяжку стяжных болтов соединительной муфты. 

При комплектации ворот неразрезным валом для устранения провисания одного из тросов 

необходимо: 

7.1.1.6. отвернуть винт фиксации троса в барабане; 
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7.1.1.7. произвести регулировку рабочей длины троса на необходимую величину (подтянуть 

трос); 

7.1.1.8. затянуть винт фиксации троса в барабане; 

7.1.1.9. опустить панель в исходное положение и проверить равномерность натяжения 

тросов. 

8. НАТЯЖЕНИЕ ПРУЖИН 

8.1.  

Перед натяжением пружин необходимо предпринять меры по предотвращению 

подъема полотна ворот. 

При натяжении пружин необходимо проявлять осторожность, использовать 

натяжной инструмент установленных размеров. 

8.2.  

Натяжение пружин производится в следующем порядке: 

 освободить болты натяжного наконечника пружины; 

 установить вороток в гнездо натяжного наконечника, находящееся внизу (рис. 27); 

 поворачивая вороток, провернуть вал на четверть оборота; 

 удерживая первый вороток, установить второй вороток в следующее гнездо 

натяжного наконечника; 

 удерживая второй вороток, извлечь первый вороток из гнезда натяжного 

наконечника; 

 повторить шаги 2–4, выполнив необходимое количество оборотов вала. 

Необходимое количество оборотов для натяжения каждой пружины указано на 

табличке ворот; 

 проверить количество оборотов натяжения пружины по числу оборотов, сделанных 

маркировочной полосой; 

 после натяжения с целью уменьшения межвиткового трения пружины растянуть в 

осевом направлении на 5–10 мм до образования зазоров между витками; 

 зафиксировать в данном положении, затянув болты натяжных наконечников; 

 извлечь из гнезда наконечника вороток. 
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Рис. 27 

8.3.  

Проверить балансировку ворот, для чего поднять полотно ворот примерно на 

половину высоты проема. Полотно ворот должно удерживаться в этом положении. 

Если полотно опускается вниз или приподнимается вверх, необходимо произвести 

дополнительную регулировку натяжения пружин. Увеличение или уменьшение 

натяжения пружин допускается в пределах 1–2 оборотов. 

9. УСТАНОВКА ЭЛЕМЕНТОВ УПРАВЛЕНИЯ 
ВОРОТАМИ (СТАНДАРТНАЯ КОМПЛЕКТАЦИЯ) 

9.1.1.1. На воротах в стандартной комплектации устанавливаются следующие элементы 

управления: 

 двусторонняя ручка; 

 пружинный засов; 

 тяговый канат. 

 Двусторонняя ручка (рис. 28) устанавливается в отверстие, выполненное в секции 

полотна ворот. Размеры отверстия – 170х170 мм. Ручка состоит из двух частей, которые 

при монтаже стягиваются четырьмя самонарезающими винтами, входящими в комплект 

ручки. После установки винтов следует установить заглушки, закрывающие их головки. 
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Рис. 32 

 Установка засова (рис. 29) производится по выполненным в секции полотна ворот 

четырем отверстиям. Засов закрепляется четырьмя самонарезающими винтами 6,3х16. 

При установке засова в опорной стойке по месту выполняется отверстие диаметром 16 мм. 

Рис. 29 

9.1.2. Способ крепления каната показан на рис. 30.1 и 30.2. 

Верхний конец каната закрепляется к опорной стойке при помощи скобы. 

Нижний конец каната закрепляется при помощи шайбы и самонарезающего винта 6,3х35, 

заворачиваемого в панель через отверстие нижнего кронштейна. 
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Рис. 30.1. Крепление каната к направляющей 

Рис. 30.2. Крепление каната к нижнему кронштейну 
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10. УСТАНОВКА ПРУЖИННЫХ ДЕМПФЕРОВ 

Для установки пружинных демпферов нужно выполнить следующие операции: 

10.1.1. произвести полный подъем полотна ворот, отметить крайнее положение верхней 

секции, опустить полотно. 

10.1.2. закрепить при помощи 4 болтов М6х16 с полукруглой головкой и гаек с буртиком 

пружинный ограничитель (демпфер) к монтажному кронштейну(рис. 31.1). 

Рис. 31.1 

10.1.3. Установить демпфер, заведя в С-профиль горизонтальной направляющей закладные 

пластины с болтами крепления М8х25 с полукруглой головкой. Болты заводятся со стороны 

закладных пластин (рис. 35.2). 

Рис. 31.2 

10.1.4. Закрепить демпфер таким образом, чтобы при полностью поднятых воротах 

пружина демпфера была сжата примерно на 2/3 ее длины в свободном состоянии (рис. 31.3). 
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Рис. 31.3 

 

11. УСТАНОВКА ЭЛЕМЕНТОВ УПРАВЛЕНИЯ 
ВОРОТАМИ (ДОПОЛНИТЕЛЬНАЯ 
КОМПЛЕКТАЦИЯ) 

11.1. УСТАНОВКА РЕДУКТОРА 

 Ворота с ручным управлением также могут приводиться в действие при помощи 

редуктора с передаточным отношением 1:4. Подъем и опускание ворот осуществляется 

при помощи стальной круглозвенной цепи, приводящей в действие механизм редуктора. 

Фиксация цепи осуществляется при помощи стопора, в паз которого заводится звено 

цепи. Стопор закрепляется к стене проема. 

 Редуктор устанавливается непосредственно на вал ворот. Крепление редуктора 

осуществляется к боковому кронштейну каркаса ворот при помощи двух болтов М6 с 

полукруглой головкой, входящих в комплект редуктора. Один из болтов устанавливается 

взамен болта, стягивающего корпус редуктора. Другой болт устанавливается в 

свободное отверстие корпуса редуктора. 

 Для установки этого болта при необходимости следует вскрыть отверстие в боковом 

кронштейне. На болты установить дистанционные кольца, входящие в комплект 

редуктора. 

После закрепления редуктора на вал установить фиксирующее кольцо. 

 Схема установки редуктора представлена на рис. 32. 
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Рис. 32 

11.2. УСТАНОВКА РИГЕЛЬНОГО ЗАМКА 

Установка замка (рис. 33) производится на заводе-изготовителе. При монтаже необходимо 

выполнить следующие операции: 

 установить ручки замка; закрепить запирающий шток; 

 выполнить по месту в опорной стойке отверстие диаметром 16 мм для захода 

запирающего штока. 

Рис. 33 
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11.3. УСТАНОВКА БЛОКА ДЛЯ РУЧНОГО ПОДЪЕМА 
HKU-1 

Для ручного подъема/опускания полотна ворота могут комплектоваться блоком HKU-1 и 

канатом. 

На рис. 34.1 показана схема крепления блока к горизонтальной направляющей. 

Блок закрепляется посредством двух закладных пластин и двух болтов М8х25 с гайками. 

Рис. 38.1. Крепление блока HKU-1 к горизонтальной направляющей 

На рис. 34.2 показана схема крепления каната. Ветви каната закрепляются при помощи шайб 

и самонарезающих винтов 6,3х35, заворачиваемых в панель через отверстия нижнего 

кронштейна. 
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Рис. 34.2. Крепление каната 

11.4. ВОРОТА С ЭЛЕКТРОПРИВОДОМ 

Монтаж, подключение и регулировка электропривода и элементов автоматики, 

защиты и безопасности должны осуществляться согласно требованиям 

соответствующих инструкций по монтажу и регулированию. 

Типовая схема размещения элементов автоматики представлена на рис. 35. 

При комплектации ворот электроприводом устанавливаются следующие элементы защиты: 

– микровыключатели, отключающие электропривод при поломке пружин; 

– микровыключатели, отключающие электропривод при ослаблении или обрыве 

троса; 

– датчик калитки, отключающий электропривод при открытой калитке; 

– оптико-электронные датчики защиты по нижней кромке полотна ворот 

(оптосенсоры); 
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1 – Электропривод 

2 – Блок управления 

3 – Распределительная коробка 

4 – Микровыключатель поломки пружины  

5 – Микровыключатель обрыва троса 

6 – Датчик калитки 

7 – Излучатель оптосенсора 

8 – Приемник оптосенсора 

Рис. 35 

 

 Микровыключатель, отключающий электропривод при поломке пружин, 

закрепляется на храповой муфте двумя винтами. 

Позиционирование выключателя произвести так, чтобы он срабатывал при контакте с 

выступом А подвижной пластины муфты при ее повороте в случае поломки пружины (см. рис. 

35.1). 

Подключение микровыключателя производится к блоку управления электроприводом по 

схеме с нормально замкнутым контактом. 
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Рис. 35.1 

 Микровыключатель, отключающий электропривод при ослаблении или обрыве 

троса, в сборе с монтажным кронштейном (см. рис 35.2) крепится к подвижной части нижнего 

кронштейна. 

Для установки необходимо ослабить гайку со стороны прямого неподвижного выступа А 

нижнего кронштейна, установить монтажный кронштейн в сборе с микровыключателем под 

гайку. Закрутить гайку (см. рис. 35.3). 

Позиционирование выключателя произвести так, чтобы он срабатывал при кон- такте с 

выступом А при повороте подвижной части нижнего кронштейна при ослаблении или обрыве 

троса. 

Подключение микровыключателя производится к распределительной коробке, закрепляемой 

на полотне ворот, по схеме с нормально замкнутым контактом. 

Рис. 35.2     Рис. 35.3 
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 Датчик калитки установлен в заводских условиях. 

Подключение датчика производится к распределительной коробке по схеме с нормально 

замкнутым контактом. 

 Оптосенсоры устанавливаются на воротах, комплектуемых электроприводами 

Dynamic. 

Оптосенсоры состоят из двух инфракрасных датчиков – излучателя и приемника, 

устанавливаемых в нижнем уплотнительном профиле. 

При деформации профиля (наезд полотна ворот на препятствие) оптический луч 

прерывается и блоком управления генерируется сигнал на остановку ворот и реверсирование 

их движения. 
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